一、设备清单
	序号
	设备名称
	数量
	备注

	1
	无线监控安防系统
	17套
	

	2
	气、液动PLC综合实验台
	8台
	此款为本标项核心产品

	3
	工业液压元件拆装模型
	1套
	

	4
	偏摆检测仪
	10台
	

	5
	表面粗糙度测量仪
	10台
	

	6
	表面粗糙度仪测量平台
	10台
	

	7
	数显式车刀量角仪
	3台
	

	8
	机床夹具陈列柜
	3柜
	

	9
	金属切削刀具陈列柜
	2柜
	

	10
	联轴器和离合器模型等
	20件（只、台、套）
	

	11
	联轴器和离合器模型等
	21件（只、台、套）
	

	12
	凸轮机构模型等
	17件（只、台、套）
	


二、技术需求表
	序号
	设备名称
	采购需求

	1
	无线监控安防系统
	功能和用途：用于补充基础工业工程中双手操作分析、动作研究等实验课的研究对象，以便顺利开展基础工业工程相关的实验课程。

技术参数：

主机处理器：华为海思嵌入式处理器Hi3518E

图像传感器：130万像素CMOS

高清镜头：3.6MM广角镜头

分辨率：1280*720

录像方式：自动录像、报警录像、定时录像

报警触发：学习型无线传感器输入

存储扩充：最大64G

云台控制：水平控制360°，垂直控制120°

作业环境：5V，2A（支持移动电源供电）

	2
	气、液动PLC综合实验台
	功能和用途：利用此套实验设备既可分别独立地进行气动控制、液压控制相应的基本回路及其应用实验，以及 PLC编程及控制实验；同时，也可综合地进行相互配合的实验：如实现气-电控制，气-液控制，电-液控制，以及气-电-液综合控制等。
技术参数：

1．电源：AC: 220V  50HZ 

2．实验台外形尺寸： 1500×1200×1800mm（长×宽×高）

3．PLC可编程序控制器：三菱（CPU224继电器输出方式）。

4．低噪音空气压缩机：电源 AC220V  功率：360W

5．液压实验泵站500*350*300(mm)

   工作电源：AC：220V  永磁调速电机,调速范围：0-1500转/分

安全限速范围：1000-1500转/分  油泵输出最高工作压力：2.5MPa；安全压力设定范围：0.3 - 2.5 MPa  液压泵工作时离液压台1.5m远处噪声≤58dB

其他要求：
1.透明液压

2.快速接头，拆卸要简便省时
3. 基本配置：气动实验元件1套；气动实验PLC电气控制系统1套；气动实验继电器控制模块1套；低噪音空压机1台；液压实验元件1套，液压实验PLC电气控制系统1套；液压实验继电器控制模块1套；液压实验泵站1台。

	3
	工业液压元件拆装模型
	功能和用途：选用最典型的液压执行元件、动力元件，尽最大可能的进行剖切，展示内部结构，让学生零距离的拆装工业中常用的液压元件，进一步提高对液压各种元件的认识和了解。
设备清单：


[image: image1]

[image: image2]

[image: image3]

[image: image4]

	4
	偏摆检测仪
	功能和用途：偏摆检测仪主要用于检测轴类、盘类另件的径向、圆跳动和端面圆跳动。

技术参数：

中心高100mm；测量直径<170mm；

精度：平行方向<8um；垂直方向<5um;

莫氏2号顶尖60°锥面对莫氏锥的径向圆跳动≤0.005mm。
顶尖轴线在1000mm范围内对导轨的平行度（水平垂直方向）≤0.006mm。

	5
	表面粗糙度测量仪
	功能和用途：精密粗糙度测试仪TR200是一种高精度表面光洁度检测仪器，可对多种机械加工零件表面的粗糙度进行测量，包括平面、斜面、外圆柱面，曲面，小孔，沟槽及车轴等。

技术参数：

测量范围：0.005-16um

分辨率：0.01um/±20um; 0.02um/±40um; 0.04um/±80um

测量项目：Ra;Rz;Rq;R3z;Ry;Rt;Rp;Rm;Sk;S;Sm;tp

示值误差：＜10%

示值变动性：＜6%

配置：TR200粗糙度仪主机，标配传感器，多刻线标准样块，可调支架

	6
	表面粗糙度仪测量平台
	功能和用途：用于TR200表面粗糙度测量仪，为其提供高精度的测量平台和立柱升降系统，可方便地调整仪器，其效果将大大降低仪器的操作难度，尤其是在测量高精度零件时，效果会更明显。

技术参数：

升降高度：350±1mm

回程误差：不大于手轮的1/6圈

测量平台尺寸：400 mm×250 mm×70mm
平台材料：大理石

平台平面度：00级/平面公差值3um

特点：丝杆升降，平台上设置V型槽，用来测量形状较小的工件，可提高测量精度
配置：平台、丝杠升降装置，连接块、滑架、V型块（待定位块）

	7
	数显式车刀量角仪
	1.功能要求：能满足五个角度的测量：前角测量、后角测量、刃倾角测量、主偏角测量、副偏角测量。
2.精度要求：测量误差±0.1度。
3.材料要求：45 钢淬火

4.配件要求：高速钢车刀四把及设备常用五金工具一套

450车刀(车外圆、平端面、倒角)

900车刀(精车刀、车外圆、平端面)

750车刀(精车刀、车外圆、平端面)

3MM切刀(切断、切槽) 

5.文件要求：（1）实验操作指导书一册（含电子和纸质）

（2）实验仪器图纸一套（含电子和纸质）

（3）刀具图纸一套（含电子和纸质）

6.上述刀具测量的教学视频

	8
	机床夹具陈列柜
	1.功能要求：

（1）定位机构的展示：定位基准及工件六自由度展示；常用支承钉和支承板的展示；常用定位元件展示，包括六面体定位、圆环工件、轴类、平面几何体、圆柱几何体、圆盘几何体

（2）夹紧机构的展示，包括夹紧力方向与夹紧力大小的关系、典型螺旋压板机构、斜楔与压板组合的夹紧机构、螺旋压板机构、快带螺旋夹紧机构、圆偏心夹紧机构、双斜面楔夹紧机构

（3）常用联动夹紧机构的展示，包括双臂双作用铰链夹紧机构、多件平行联动夹紧铣床夹具、气动斜楔夹紧机构、双臂单作用铰链夹紧机构
2.材料要求：（1）夹具零件材料和被夹工件材料为铝合金；

           （2）陈列柜门为透明有机玻璃，陈列柜其他材料为铝合金；

3. 文件要求：（1）所有夹具及常用定位元件、夹紧元件的图纸（含电子和纸质）；（2）所有被夹工件的图纸（含电子和纸质）

4.配件要求：设备常用五金工具一套

5.上述各种夹具的教学视频

	9
	金属切削刀具陈列柜
	1.功能要求：

（1）车床刀具及车削运动的展示；包括以下：

90°车刀、45°车刀、切断刀、成形刀、车螺纹刀、车孔刀、硬质合金可转位车刀、带卷屑槽的梯形螺纹精车刀、高速钢切刀、单轮滚花刀、双轮滚花刀、带有加强肋的端面车刀、端面沟槽车刀、典型车孔刀、普通成形刀、棱形成形刀、圆形成形刀、弹性刀杆螺纹车刀、主剖面系及其角度、法剖面系及其角度、进给、切深剖面系及其角度

（2）铣削刀具及应用的展示；包括以下：

圆柱形铣刀、成形铣刀、角度铣刀、键槽铣刀、半圆形铣刀、立铣刀、

整体焊接式端铣刀、齿轮铣刀、铣阶台、铣特形面（二种）、圆柱铣刀铣平面、高速镶齿圆柱铣刀、半圆形铣刀、直齿三面刃盘铣刀、

错齿三面刃盘铣刀、花键铣刀、硬质合金端铣刀

2.材料要求：（1）刀具材料为工厂实际切削用的刀具材料；

           （2）陈列柜门为透明有机玻璃，陈列柜其他材料为铝合金；

3. 文件要求：所有刀具的工程图纸（含电子和纸质）； 

4.配件要求：设备常用五金工具一套

5.上述各种夹具的教学视频

	10
	联轴器和离合器模型等
	全铝制，共20件（只、台、套），包含
1）联轴器和离合器模型：凸缘联轴器<部分环对中>（HC-LL-01）、凸缘联轴器<凸槽对中>（HC-LL-02）、十字滑块联轴器（HC-LL-03）、滑块联轴器（HC-LL-04）、十字轴式万向联轴器<从对式>（HC-LL-05）、齿式联轴器（HC-LL-07）、梅花形弹性联轴器（HC-LL-011）、单盘摩擦离合器（HC-LL-013）、多盘摩擦离合器（HC-LL-014）、滚球安全离合器（HC-LL-015）；
2）滑动轴承模型：对开式滑动轴承（HC-HZ-01）、整体形式滑动轴承（HC-HZ-02）、常用轴瓦<一套3件>（HC-HZ-07）；
3）键、花键、无键联接和销联接模型：导向平键联接<剖切>（HC-JX-02）、滑键联接两种<剖切>（HC-JX-03）、楔键联接三种<剖切>（HC-JX-05）、切向键联结<剖切>（HC-JX-06）；
4）蜗杆传动模型：蜗杆传动的受力分析（HC-WG-03）；
5）齿轮传动模型：斜齿轮的轮齿受力分析（HC-CL-02）、斜齿轮法面剖（HC-CL-017）。

	11
	联轴器和离合器模型等
	全铝制，共21件（只、台、套）。包含
1）离合器、联轴器模型：牙嵌式离合器（HC-LL2-01）、棘轮超越离合器（HC-LL2-05）、滚柱定向离合器（HC-LL2-06）、NZ挠离合器（HC-LL2-07）、销钉钢板式离合器（HC-LL2-08）、单万向联轴器（HC-LL2-018）、双万向联轴器（HC-LL2-019）；
2）轴模型：轴的结构设计过程<一套4件>（HC-JM-Z-01）、典型轴类零件 <一套4件>（HC-JM-Z-02）、轴的结构与装配<轴向定位之一>（HC-JM-Z-03）、套筒、圆螺母、紧定螺钉、<轴向定位之二>（HC-JM-Z-04）、弹簧挡圈、圆锥、锁紧挡圈〈轴向定位之三〉（HC-JM-Z-05）、花键周向定位〈周向定位之一〉（HC-JM-Z-06）、过盈、键、螺钉等〈周向定位之二〉（HC-JM-Z-07）、周向定位〈三〉（HC-JM-Z-08）；
3）机械基础模型：链传动（HC-JJML-27）、渐开线的形成（HC-JJML-41）、不同基圆的渐开线（HC-JJML-42）、仿型法铣削齿轮(盘形铣刀)（HC-JJML-45）、仿型法铣削齿轮(指状铣刀)（HC-JJML-46）、利用死点位置夹紧工作（HC-JJML-76）。

	12
	凸轮机构模型等
	全铝制，共17件（只、台、套）。
1）包含凸轮机构模型：尖顶式从动杆凸轮机构（HC-TL-01）、偏置式从动杆凸轮机构（HC-TL-02）、圆柱凸轮机构（HC-TL-08）、端面凸轮机构（HC-TL-011）、主回凸轮机构（HC-TL-012）、车床刀架自动送给凸轮机构（HC-TL-017）；
2）螺纹联接和螺旋传动模型：螺栓联接两种〈剖切〉（HC-LW-04）、双头螺柱、螺钉联接两种<剖切>（HC-LW-05）、测力矩板手（HC-LW-06）、定力矩板手（HC-LW-07）、螺纹联接常用摩擦防松三种（HC-LW-08）、螺纹联接常用机械防松三种（HC-LW-09）、单个紧螺栓联接受力变形（HC-LW-011）、螺栓联接承受横向载荷的减载装置三种（HC-LW-012）；
3）齿的受力分析、法面剖、渐开线形成及齿的范成加工模型：齿的根切（HC-CF-07）、盘形铣刀范成切制齿轮（HC-CF-017）、指状铣刀范成切制齿轮（HC-CF-018）。


10
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